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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als
fiuhrendem Technologieausruster fir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht lhnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen
jederzeit zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir |6sen lhre
Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.
Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0
Fax +49-7572-7614-1099

info@de.schunk.com
schunk.com

Customer Management

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

customercentermengen@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstiandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Zu dieser Anleitung

1

1.1

Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen fir einen sicheren
und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss fiir
das Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsatzlichen
Verstandnis und kdnnen von der tatsachlichen Ausfiihrung
abweichen.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente unter
(¢ 1.2, Seite 6).

Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung flhrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

/\ WARNUNG

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod flhren.

/\ VORSICHT

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschaden.

SCHUNK e
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Zu dieser Anleitung

1.2 Mitgeltende Unterlagen

¢ Allgemeine Geschaftsbedingungen *
¢ Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *

e Berechnung der Backenfliehkrafte, im Kapitel "Technik" des
Drehfutterkatalogs *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen konnen unter
schunk.com heruntergeladen werden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Von diesem Produkt konnen Gefahren fir Personen und Sachen
durch falsche Handhabung, Montage und Wartung ausgehen,
wenn diese Betriebsanleitung nicht beachtet wird.

Schaden und Mangel sofort dem Betreiber melden und
unverziglich Instandsetzen, um den Schadensumfang gering zu
halten und die Sicherheit des Produktes nicht zu beeintrachtigen.
Es diirfen nur original SCHUNK-Ersatzteile verwendet werden.

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Produkt dient zum Spannen von Werkstiicken auf
Drehmaschinen und anderen geeigneten Werkzeugmaschinen.

e Das Produkt darf ausschlie8lich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, (¥ 6, Seite 17).

e Das Produkt ist fiir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt.

e Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

¢ Die Hochstdrehzahl und die notwendige Spannkraft muss vom
Betreiber fiir die jeweilige Spannaufgabe nach den jeweils
glltigen Normen bzw. technischen Vorgaben des Herstellers
ermittelt werden.
(Siehe auch "Berechnungen zu Spannkraft und Drehzahl" im
Kapitel "Technische Daten"). (¥ 6, Seite 17)

2.2 Nicht bestimmungsgemadRe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalle Verwendung des Produkts liegt
z.B. vor:

e wenn es als Press- oder Stanzwerkzeug, als Werkzeughalter, als
Lastaufnahmemittel oder als Hebezeug verwendet wird.

e das Produkt flr nicht vorgesehene Maschinen bzw. Werkstilicke
eingesetzt wird.

e wenn die vorgeschriebenen technischen Daten beim Gebrauch
des Produkts Uberschritten werden. (¥ 6, Seite 17)

e wenn Werkstlicke nicht ordnungsgemaR, unter besonderer
Beriicksichtigung der vorgeschriebenen Spannkrafte, gespannt
werden.

e wenn das Produkt in nicht zuldssigen
Arbeitsumgebungsbedingungen eingesetzt wird.

e wenn das Produkt ohne Schutzeinrichtung betrieben wird.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.3 Hinweise auf besondere Gefahren

Gefahren fur Personen und Sachschaden kdnnen von diesem
Produkt ausgehen, wenn es z.B.:

¢ nicht bestimmungsgemal verwendet wird;
e unsachgemald montiert oder gewartet wird;

¢ die Sicherheits- und Montagehinweise, die am Einsatzort
glltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften und die
EG-Maschinenrichtlinie nicht beachtet werden.

A GEFAHR

Mogliche todliche Gefahr fiir das Bedienungspersonal nach
einem Backenbruch sowie bei einem Versagen des Spannfutters
nach Uberschreiten der technischen Daten durch
Werkstiickverlust und wegfliegende Teile!

e Die vom Hersteller vorgeschriebenen technischen Daten beim
Gebrauch des Spannfutters diirfen niemals iberschritten
werden.

e Das Spannfutter darf nur an Maschinen und Einrichtungen
eingesetzt werden, die den Mindestanforderungen der EG-
Maschinenrichtlinie entsprechen und insbesondere wirksame
technische SchutzmalBnahmen gegen maogliche mechanische
Gefahrdungen besitzen.

A GEFAHR

Mogliche todliche Gefahr fiir das Bedienungspersonal durch
Erfassen und Einziehen von Kleidung oder Haaren in die
Maschine durch Hangenbleiben am Spannfutter!

Lose Kleidung oder lange Haare kénnen z.B. an Uberstehenden
Teilen am Spannfutter hangenbleiben und in die Maschine
eingezogen werden!

e Die Maschinen und Einrichtungen mussen den
Mindestanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie
entsprechen und insbesondere wirksame technische
SchutzmaRRnahmen gegen mogliche mechanische
Gefahrdungen besitzen.

e Mit eng anliegender Kleidung und mit Haarnetz an der
Maschine und am Spannfutter arbeiten.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Spannfutters beim
Transport, An- und Abbau.

e Besondere Vorsicht im Gefahrenbereich beim Transport oder
dem An- und Abbau des Spannfutters.

e Die einschlagigen Ladungssicherungsvorschriften im sicheren
Umgang mit Kranen, Flurférderzeugen, Anschlagmittel und
Lastaufnahmemittel beachten.

/\ VORSICHT

Rutsch- und Sturzgefahr bei verunreinigter Einsatzumgebung
des Spannfutters (z.B. durch Kiihlschmierstoffe oder Ol).

e Vor Beginn der Montage- und Installationsarbeiten auf ein
sauberes Arbeitsumfeld achten.

e Geeignete Sicherheitsschuhe tragen.

e Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beim
Betrieb des Spannfutters, besonders beim Umgang mit
Werkzeugmaschinen und anderen technischen Einrichtungen,
beachten.

/\ VORSICHT

Quetschgefahr fiir GliedmaBen durch Offnen und SchlieRen der
Spannbacken beim manuellen Be- und Entladen oder beim
Auswechseln beweglicher Teile.

e Nicht zwischen die Spannbacken greifen.
e Schutzhandschuhe tragen.

¢ Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beim
Betrieb des Spannfutters, besonders beim Umgang mit
Werkzeugmaschinen und anderen technischen Einrichtungen,
beachten.

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch Werkstiicke mit hoher Temperatur!

e Beim Entnehmen der Werkstlicke Schutzhandschuhe tragen.

e Automatische Beladung bevorzugen.

SCHUNK e
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Grundlegende Sicherheitshinweise

/\ VORSICHT

Gefahr von Beschadigungen durch falsch gewahlte
Spannstellung der Spannbacken zum Werkstiick.

Durch eine falsch gewahlte Spannstellung der Spannbacken zum
Werkstlick kénnen Grund- und Aufsatzbacken beschadigt
werden.

e Beachten, dass die Werkstlickspannung konzentrisch ist.

e Bei einem Spannfutter mit Backenschnellwechselsystem
dirfen die Aufsatzbacken in radialer Richtung nicht Gber die
verwendeten Grundbacken hinausragen.

Ausnahme: Die Tragerbacke Variante 3 ragt bauartbedingt
Uber die Futtergrundbacke hinaus. In diesem Fall missen die
Nutensteine immer vollstandig in die Nut der
Futtergrundbacke eingeschoben sein.

/\ VORSICHT

Gefdahrdung durch Vibration durch mit Unwucht rotierende Teile
und Larmentwicklung.

Physische und psychische Belastungen durch unwuchtige
Werkstlicke und Larm wahrend des Bearbeitungsprozesses am
gespannten und rotierenden Werkstlick.

e Rund- und Planlauf des Spannfutters beachten.

e Moglichkeiten zur Beseitigung von Unwuchten an Sonder-
Aufsatzbacken und Werksticken prifen.

e Drehzahl verringern.

e Gehorschutz tragen.

ACHTUNG

Bei Uberfettung des Spannfutters kénnen Funktionsstérungen
(Schwergangigkeit) beim Backenwechsel bzw.
Ausklinkmechanismus auftreten.

e Futter demontieren und liberschussiges Fett entfernen.

e Zur Schmierung Kapitel Wartung beachten.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.4 Hinweise zum sicheren Betrieb

¢ Die Maschinenspindel darf erst anlaufen, wenn das Werkstlick
gespannt ist und der Spannschlissel vom Futter entfernt
wurde.

e Das Spannfutter nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen
angebaut und funktionsfahig sind.

¢ Mindestens einmal pro Schicht das Spannfutter auf dulRerlich
erkennbare Schaden und Mangel sichtpriifen.

Funktionspriifung
Nach dem Aufbau des Spannfutters muss vor Inbetriebnahme
dessen Funktion geprift werden:

¢ Spannkraft! Bei max. Drehmoment muss die fiir das
Spannfutter angegebene max. Spannkraft erreicht werden.

¢ Anzeigestift! Es darf nicht bei vorstehendem Anzeigestift
gespannt oder die Drehmaschine eingeschaltet werden!
(Goldfarbener Stift auf der Mantelflache des Futters).

e Backensperre! Die Spindel kann nur gedreht werden, wenn alle
Spannbacken in die T-Nut eingelegt wurden! Es soll verhindert
werden, dass die Keilstangen ohne Spannbacken in die
Arbeitsstellung gebracht werden.

Drehzahl

A GEFAHR

Mogliche todliche Gefahr fiir das Bedienungspersonal bei
Uberschreiten der Hochstdrehzahl des Spannfutters durch
Werkstiickverlust und wegfliegende Teile!

Kann die Werkzeugmaschine oder die technische Einrichtung eine
hohere Drehzahl als die Hochstdrehzahl des Spannfutters
erreichen, muss eine sichere Drehzahlbegrenzung eingebaut und
die Wirksamkeit der sicheren Drehzahlbegrenzung nachgewiesen
sein!

/\ WARNUNG

Durch die Bearbeitung verursachte Vibrationen kénnen zu
einem Spannkraftverlust fiihren. Verletzungsgefahr durch
Werkstiickverlust.

Handbetatigte Spannfutter kdnnen durch Vibration, die durch die
Bearbeitung des Werkstiicks hervorgerufen werden, die
Spannkraft verlieren.

e Das Spannfutter regelmaRig wahrend der Bearbeitung nach
spannen um den Spannkraftverlust durch Vibrationen
auszugleichen.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

Wartungsvorschriften

Die Zuverlassigkeit und die Sicherheit des Handspannfutters kann
nur gewadhrleistet sein, wenn die Wartungsvorschriften des
Herstellers durch den Betreiber beachtet werden.

e Zum Abschmieren empfehlen wir unser bewahrtes Spezialfett
LINOMAX. Ungeeignete Schmiermittel kdnnen die Funktion des
Spannfutters (Spannkraft, Reibwert, VerschleiBverhalten)
negativ beeinflussen.

(Produktinformationen zu LINOMAX befinden sich im Kapitel
"Zubehor" im SCHUNK-Drehfutter-Katalog oder kénnen bei
SCHUNK angefordert werden).

¢ Eine geeignete Hochdruckfettpresse verwenden um alle
Schmierstellen sicher zu erreichen.

e Zur richtigen Fettverteilung das Spannfutter mehrmals bis zu
seinen Endstellungen durchfahren, nochmals abschmieren und
anschliefend die Spannkraft kontrollieren.

¢ Esist empfehlenswert, die Spannkraft vor Neubeginn einer
Serienarbeit und zwischen den Wartungsintervallen mit einem
Spannkraftmessgerat zu kontrollieren. »Nur eine regelmaRige
Kontrolle gewahrleistet eine optimale Sicherheit«.

¢ Die Spannkraftmessung sollte immer in dem Zustand des
Spannfutters durchgefiihrt werden, wie es fir die aktuelle
Spannsituation eingesetzt wird. Werden Aufsatzbacken mit
Spannstufen eingesetzt, muss in derselben Stufe, wie fir die
jeweilige Spannaufgabe gemessen werden. Bei hohen
Arbeitsdrehzahlen muss, infolge der auf die Spannbacken
wirkenden Fliehkraft, mit Spannkraftverlusten gerechnet
werden. Der Wert fiir die Betriebsspannkraft muss in diesem
Fall Gber eine dynamische Messung ermittelt werden.

* Nach spatestens 500 Spannhiiben das Spannfutter mehrmals
bis an seine Endstellung durchfahren. (Das Schmiermittel wird
dadurch wieder an die Flachen der Kraftlibertragung
herangefihrt. Die Spannkraft bleibt somit fiir langere Zeit
erhalten).

Sicherheitshinweise bei der Instandhaltung

Bei der Instandhaltung alle geltenden Rechtsnormen fiir Sicherheit
und Gesundheit beachten. Unter besonderer Berlicksichtigung des
Arbeitssystems und der Gefahrdungsermittlung geeignete
personliche Schutzausriistungen benutzen, insbesondere
Schutzhandschuhe, Schutzbrillen und Sicherheitsschuhe.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

Eingetretene Veranderungen einschlielSlich des Betriebsverhaltens
sofort den zustandigen Stellen/Personen melden; Maschine, an
der das Spannfutter angebaut ist, ggf. sofort stillsetzen und
sichern. Die Maschine, an der das Futter angebaut ist, erst dann
wieder anfahren, wenn die Stérungsursache beseitigt ist.

A GEFAHR

Mogliche todliche Gefahr fiir das Bedienungspersonal durch ein
Versagen des Spannfutters bei Missachtung der Wartungs- und
Instandhaltungsvorschriften des Spannfutters!

Die vom Hersteller angegebenen Instandhaltungsvorschriften
mussen flr einen sicheren Betrieb des Spannfutters eingehalten
werden.

Die Arbeiten sind von befahigtem und sicherheitstechnisch
unterwiesenem Fachpersonal durchzufiihren.

SCHUNK e

Einsatz von Sonderspannbacken
Beim Einsatz von Sonder-Spannbacken die nachfolgenden Regeln
beachten:

e Die Spannbacken sollten so leicht und so niedrig wie moglich
gestaltet werden. Der Spannpunkt muss moglichst nahe am
Futtergesicht liegen (Spannpunkte mit groRerem Abstand
verursachen in der Backenfiihrung eine héhere
Flachenpressung und kénnen die Spannkraft wesentlich
verringern).

e Keine geschweildten Backen verwenden.

¢ Sind die Sonderbacken aus konstruktiven Griinden schwerer als
die dem Spannmittel zugeordneten Aufsatzbacken, miissen die
damit verbundenen héheren Fliehkrafte bei der Festlegung der
erforderlichen Spannkraft und der Richtdrehzahl berticksichtigt
werden.

¢ Die Backenbefestigungsschrauben in die am weitest
auseinanderliegenden Bohrungen einschrauben.

¢ Die maximale Richtdrehzahl darf nur bei maximaler Spannkraft
und einem einwandfreien und voll funktionsfahigen
Spannfutter eingesetzt werden.

¢ Nach einer Kollision des Spannfutters muss es vor erneutem
Einsatz einer Rissprifung unterzogen werden. Beschadigte Teile
miussen durch original SCHUNK-Ersatzteile ersetzt werden.

¢ Die Befestigungsschrauben der Spannbacken missen bei
Verschleillerscheinung oder Beschadigung ausgetauscht
werden. Nur Schrauben der Qualitat 12.9 verwenden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

24.1

2.5

2.6

Bauliche Veranderungen

Durchfiihren von baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Veranderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen kdnnen
Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder Beschadigungen am
Produkt verursacht werden.

e Bauliche Verdanderungen nur mit schriftlicher Genehmigung von
SCHUNK durchfihren.

Personalqualifikation

Die Montage und Demontage, die Inbetriebnahme, der Betrieb
und die Instandhaltung des Spannfutters darf nur von befahigtem
und sicherheitstechnisch unterwiesenem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Allen Personen, die mit der Bedienung, Wartung und
Instandsetzung unseres Spannfutters beauftragt sind, muss die
Betriebsanleitung, insbesondere das Kapitel "Grundlegende
Sicherheitshinweise", zur Verfligung gestellt werden. Wir
empfehlen dem Betreiber interne Sicherheitsbetriebsanweisungen
zu erstellen.

Auszubildende diirfen an Maschinen und technischen
Einrichtungen, in die ein Spannfutter eingebaut ist, nur beschaftigt
werden, wenn sie immer unter Leitung und Aufsicht von
befahigtem Fachpersonal stehen.

Organisatorische MaBnahmen

Einhaltung der Vorschriften

Der Betreiber hat durch geeignete Organisations- und
Instruktionsmafinahmen sicherzustellen, dass die einschlagigen
Sicherheitsvorschriften und Sicherheitsregeln von den Personen,
die mit der Bedienung, Wartung und Instandsetzung des
Spannfutters betraut sind, beachtet werden.

Kontrolle des Verhaltens

Der Betreiber muss zumindest gelegentlich das sicherheits- und
gefahrenbewusste Verhalten des Personals kontrollieren.
Gefahrenhinweise

Der Betreiber muss darauf achten, dass die Sicherheits- und
Gefahrenhinweise an der Maschine, an der das Spannfutter
angebaut ist, beachtet werden und dass die Hinweisschilder in gut
lesbarem Zustand sind.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

SCHUNK e

2.7

Storungen

Treten am Spannfutter sicherheitsrelevante Stérungen auf, oder
lasst das Produktionsverhalten auf solche schlieRen, ist die
Werkzeugmaschine, an der das Spannfutter angebracht ist, sofort
stillzusetzen und zwar so lange, bis die Stérung gefunden und
beseitigt ist. Storungen nur durch Fachpersonal beheben lassen.

Ersatzteile
Grundsatzlich dirfen nur original SCHUNK-Ersatzteile verwendet
werden.

Umweltschutzvorschriften
Die geltenden Rechtsnormen bei der Entsorgung beachten.

Personliche Schutzausriistung

Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Persodnliche Schutzausristung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen.

¢ Giiltige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
einhalten.

¢ Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

¢ Bei heiBen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

¢ Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.

¢ Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.
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3 Gewahrleistung

Die Gewahrleistung betragt 60 Monate ab Lieferdatum Werk oder
50 000 Zyklen* bei bestimmungsgemaRer Verwendung unter
folgenden Bedingungen:

e Beachten der mitgeltenden Unterlagen, (¥ 1.2, Seite 6)

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen.

¢ Beachten der vorgeschriebenen Wartungs- und
Schmierintervalle, (¥ 9, Seite 35)

Werkstickbertihrende Teile und VerschleifRteile sind nicht
Bestandteil der Gewahrleistung.

* Ein Zyklus besteht aus einem kompletten Spannvorgang
("Offnen" und "SchlieRen").

4 Schrauben-Drehmomente

Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben zum
Aufspannen des Futters (Schrauben-Qualitat 10.9)

SchraubengréBe |M6 |M8 |M10(M12|(M14(M16|M18|M20|M22|M24|M27 |M30

Anziehdrehmo- 13 |28 |50 |88 120 |160 |200 |290 |400 |500 |1050(1500
mente Ma (Nm)

Anzugsdrehmomente fiir die Befestigung von Aufsatzbacken auf
das Spannfutter (Schrauben-Qualitat 12.9)

Schraube fiir M6 (M8x1|M10 (M12x1.5 |[-{M16x1.5 |M20 (- [M24
Grundbacken SFG / SFGK Feinge Fein- Feinge-

/ SFG-V / SFGL / SFGX -winde gewinde winde

zul. Anziehdrehmoment |16 (30 60 85 -1105 180 (- (230
in (Nm)

5 Lieferumfang

1 Kraftspannfutter (komplett)
entweder mit Zentrierrand und Befestigungsschrauben oder
mit entsprechendem Flansch und Zubehorteilen fur
Maschinenspindel nach
— DIN ISO 702-1 Kurzkegel A mit Befestigungsschrauben
— DIN ISO 702-3 Bajonettbefestigung C mit Stehbolzen und
Bundmutter
— DIN ISO 702-2 Camlockbefestigung S mit Camlockbolzen
und Schrauben

1 Spannschliissel ohne Auswerfer
1 Betriebsanleitung
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6 Technische Daten

6.1 Futterdaten

ROTA-S plus 160 (200 |250 |315 |400 |500 {630 (800 (1000({1200
Futterbohrung [mm] 42 |52 |62 |92 [102 |162 (252 |252 (402 |auf
Max. VergrolRerung der 45 |55 |70 [101 |130 |180 [270 [270 |412 |Anfr
Futterbohrung [mm] age
Max. Drehmoment [Nm] 70 (100 (200 (210 |280 |320 |350 |350 (350

Max. Spannkraft [kN] 60 (95 (160 (180 |230 |270 |270 |270 (270

Max. Drehzahl [min] 5200(4600{4000(3200({2200|1500]{1000{1000{900

Hub pro Backe [mm] 6.5 (6.8 [7.5 [9.7 |12.0|12.0|15.0(15.0 |15.0
Fliehmoment der Grundbacke |Fir die ROTA-S plus-Futter ist es erforderlich, diese

Mcce [kgm] Daten spezifisch zu ermitteln.

Max. Berechnungsbeispiele befinden sich im Kapitel
Backenschwerpunktabstand in |»Sonderbacken/Technik« in unserem aktuellen

axialer Richtung amax [mm] Spannbacken-Katalog.

Die angegebene max. Drehzahl ist nur glltig bei maximaler
Spannkraft und beim Einsatz der zum Futter gehdrenden harten
Standard-Stufenbacken.

Fir weiche Aufsatzbacken oder Sonderbacken muss fiir die
jeweilige Zerspanungsaufgabe die zuldssige Drehzahl nach VDI
3106 rechnerisch ermittelt werden, wobei die maximale
Richtdrehzahl nicht iberschritten werden darf. Die rechnerisch
ermittelten Werte mussen durch eine dynamische Messung
Uberprift werden. Funktionsliberwachung muss nach den
Richtlinien der Berufsgenossenschaft vorgenommen werden.
Die Richtdrehzahl ist giiltig fiir ROTA-Splus mit SCHUNK-
Stufenblockbacken, hart, Typ STF.

Die Grundbacken sind dabei biindig mit dem
FutterauRendurchmesser eingesetzt.

Backentyp STF 160(STF 200 (STF 250|STF 315|STF 400(SFG SFG 800 [SFG 1000
630 SHF 800* |SHF

SHF 1000*
630
Gewicht / Satz |1.1 1.9 3.3 5.3 10.8 3435 (364 45.1

[kg]

* Lieferung auf Anfrage
Fiar Backen mit hoherem Gewicht muss die Drehzahl reduziert
werden!
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Max. Schwingkreis — Mit Grundbacken Typ SFG

ROTA-Splus

160 (200 (250 |315 |400 |500 |630 |800 |1000

Schwingkreis-@ [mm]

221 (270 (326 (403 |511 |594 |820 |891 |1200

6.2

Die Futter sind bei Nenndrehzahl gewuchtet auf Q 6.3

Spannkraft-Drehzahl-Diagramme

Spannkraft-/Drehzahlkurven sind mit harten Backen ermittelt
worden. Dabei wurde die max. Betatigungskraft eingeleitet und
die Backen biindig mit dem FutterauBendurchmesser gesetzt.

Das Futter ist dabei in einwandfreiem Zustand und mit SCHUNK
Spezialfett LINOMAX abgeschmiert.

Bei Veranderungen einer oder mehrerer dieser Voraussetzungen
sind die Diagramme nicht mehr glltig.

Futteraufbau fiir Spannkraft / Drehzahl-Diagramm

a
max et -4

iy
e J}m

Fmax “| Messpunkt

F/3 |Spannkraft pro Backe S Schwerpunkt

rs |Schwerpunktradius amax | Max.

Max. Betitigungskraft Backenschwerpunktabstand

Fmax

in axialer Richtung
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Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 160-42

70
€ st e SN Tl
g | 0 bbb e
L 40—=-=-—- SHF 160, Gewicht 0.6 kg —
© ===—= STF 160, Gewicht1.1kg | | | "
-’g 30— ceeeeeenees SFA 160, Gewicht 1.3 kg
< erforderliche Mindestspannkraft 33%
Q 20
%)
10
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Drehzahln [min-1]
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 200-52
100
[ ST ey —‘-Mm..=rl.-.=.~~ L
e e ] R
=2 e N it S
2 L e O R A
o —————- SHF 200, Gewicht0.8kg | | e
w 60— ———— STF 200, Gewicht 1.9 kg
W | eeeeeeseeee SFA 200, Gewicht 2.0 kg
< 40 erforderliche Mindestspannkraft 33%
£ I
Q.
%)
20
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Drehzahln [min-1]
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 250-62
170
160] I T
Mo e e ——r————
2 O (I COTR
X, 120 .
& ————- SHF 250, Gewicht1.9kg | | e
w 100——_ ——— STF 250, Gewicht 3.3 kg
© Yo | MR SFA 250, Gewicht 3.7 kg
< erforderliche Mindestspannkraft 33%
S 60
Q.
® 40
20
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Drehzahln [min-1]
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Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 315-92

190
180 4"---*;-:. -------
160 R i Yoo i
Z 140 e
) E— SHF 315, Gewicht 3.3 kg freeTe
' 100l ——== STF 315, Gewicht 5.5 kg
WU eeeeesseeee SFA 315, Gewicht 5.6 kg
< 80— erforderliche Mindestspannkraft 33%
C
3 60
® 40
20
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000
Drehzahln [min-1]
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 400-102
250
PYe) A RN R R St it ""‘"‘"ﬂ e —
E ................... ~~=.=-{-.~
& 150|__="="="* SHF 400, Gewicht 6.8kg | | e T
o ———— STF 400, Gewicht 10.8 kg §
L SFA 400, Gewicht 13.5 kg
< 100 — erforderliche Mindestspannkraft 33%
C
4]
Q.
%)
50
0
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000
Drehzahln [min-1]
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 500-162
280
e N
40— RS s s —=
z ool L e
73 —————- SHF 400, Gewicht 6.8 kg
L 160 —— ===~ STF 400, Gewicht 10.8 kg
® | eeeeeeeeen SFA 400, Gewicht 13.5 kg
< 120— erforderliche Mindestspannkraft 33%
g
& 80
40
0
0 250 500 750 1000 1250 1500
Drehzahln [min-1]
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Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 630-252

280
T A R e Ty = e — e
2490 Rt oty
Zo0l T N
& —— SHF 630, Gewicht 18.0 kg ’
L 160 = === SFA-AL 630, Gewicht 14.8 kg
W | eeeeeeeeens SFA 630, Gewicht 40.0 kg
< 120 erforderliche Mindestspannkraft 33%
2
& 80
40
0
0 250 500 750 1000
Drehzahln [min-1]
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 800-252
280
TTATI TR """-"m"-f-:.“.L.-—_
40— =i ey
e Y S eI
g ——— SHF 630, Gewicht 180kg | e ]
L 160f——=——=—=— SFA-AL 630, Gewicht 148kg =  ———— "=
W | eeeeeeseees SFA 630, Gewicht 40.0 kg
< 120— erforderliche Mindestspannkraft 33%
2
& 80
40
0
0 250 500 750 1000
Drehzahln [min-1]
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm ROTA-S plus 1000-402
280 _
240 | = ———ama
o0 — — e -
P \s\\
\L 160 ————— SFA-AL 1000, Gewicht 32kg ~  —— == ==
I SFA 1000, Gewicht87 kg e
< 120—— erforderliche Mindestspannkraft 33%
2
& 80
40
0
0 250 500 750
Drehzahln [min-1]
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6.3 Berechnung der Spannkraft und Drehzahl

Fehlende Informationen oder Angaben kénnen vom Hersteller
angefordert werden!

Legende

Fe Gesamtfliehkraft [N] Mcas | Fliehmoment Aufsatzbacken [Nm]

Fso  |Wirksame Spannkraft [N] Mccs | Fliehmoment Grundbacken [Nm]

Fspmin |erforderliche Mindestspannkraft [N] |n Drehzahl [min]

Fspo  |Ausgangsspannkraft [N] rs Schwerpunktradius [mm]

Fspz |Zerspankraft [N] rsag  [Schwerpunktradius Aufsatzbacke [mm]
mae |Masse einer Aufsatzbacke [kg] Ssp |Sicherheitsfaktor Spannkraft

ms | Masse Spannbackensatz [kg] S Sicherheitsfaktor Zerspanen

M. [Fliehkraftmoment [Nm] 2 Max. Spannkraft des Futters [N]

kgm x 9.81 = Nm

6.3.1 Berechnung der notwendigen Spannkraft bei gegebener Drehzahl

Die Ausgangsspannkraft Fspo ist die Gesamtkraft, die durch
Betatigung des Drehfutters im Stillstand radial Gber die Backen auf
das Werkstiick einwirkt. Unter Drehzahleinfluss erzeugt die
Backenmasse eine zusatzliche Fliehkraft. Die Fliehkraft verringert,
bzw. vergroRert die Ausgangsspannkraft in Abhangigkeit, ob von
aullen nach innen oder von innen nach aullen gespannt wird.

Die Summe aus Ausgangsspannkraft Fspo und Gesamtfliehkraft F.
ist die wirksame Spannkraft Fs,.

I:sp = I:spO F Fc[N]
(=) fur Spannen von aufien nach innen
(+) fur das Spannen von innen nach aul3en

A GEFAHR

Gefahr fiir Leib und Leben des Bedienungspersonals und
erhebliche Sachschiden bei Uberschreitung der Grenzdrehzahl!
Bei einer Spannung von auflen nach innen verringert sich mit
steigender Drehzahl die wirksame Spannkraft um den Betrag
der groBer werdenden Fliehkraft (Krafte sind
entgegengerichtet). Bei Uberschreitung der Grenzdrehzahl wird
die erforderliche Mindestspannkraft Fspmin unterschritten. In
Folge dessen wird das Werkstiick unkontrolliert freigesetzt.

e Die errechnete Drehzahl nicht Gberschreiten.

e Die erforderliche Mindestspannkraft nicht unterschreiten.
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Ausgangsspannkraft im Stillstand
Fspo ¢
& E
c = In diesem
=3 Bereich wird
das Werkstlick
unkontrolliert
freigesetzt
Erforderliche Mindestspannkraft ?
Fspmin o
S
T
X C |2
= O g
=5L
* |
Drehzahl n

Verringerung der wirksamen Spannkraft um den Betrag der Gesamtfliehkraft, bei einer Spannung von auen nach innen.

Die notwendige wirksame Spannkraft fir die Zerspanung Fsp
berechnet sich aus dem Produkt der Zerspanungskraft Fsp; mit
dem Sicherheitsfaktor S,. Dieser Faktor bericksichtigt
Unsicherheiten in der Berechnung der Zerspanungskraft. Laut VDI
3106 gilt: S, 2 1.5.

I:sp = I:spz + Sz [N]

Hieraus lasst sich die Berechnung der Ausgangsspannkraft im
Stillstand ableiten:

I:spO = Ssp : (Fsp T Fo)IN]

(+) fiir Spannen von aulRen nach innen
(=) fiir das Spannen von innen nach auRen

Diese errechnete Kraft darf nicht groRer sein als die maximale
Spannkraft S welche auf dem Futter eingraviert ist.
Siehe auch Tabelle "Futterdaten" (¥ 6.1, Seite 17)

SCHUNK e

Aus der oberen Formel ist ersichtlich, dass die Summe aus
wirksamer Spannkraft Fsp und Gesamtfliehkraft Fc mit dem
Sicherheitsfaktor fiir die Spannkraft Ss, multipliziert wird. Laut VDI
3106 gilt auch hier: Ssp 2 1.5.

Die Gesamtfliehkraft F. ist zum einen von der Summe der Massen
aller Backen und zum anderen von dem Schwerpunktradius sowie
von der Drehzahl abhangig.

04.00| ROTA-S plus mit Backensperre |de




Technische Daten

Aus Sicherheitsgriinden gilt laut DIN EN 1550, dass die Fliehkraft
maximal 67% der Ausgangsspannkraft betragen darf.

6.3.2

Die Formel fiir die Berechnung der Gesamtfliehkraft F. lautet:

Fc= E(mB “fs) - (n3—0n)2 = EMC : (n3—0n)2 [N]

Dabei ist n die gegebene Drehzahl in min. Das Produkt mg - rs
wird als das Fliehkraftmoment M. bezeichnet.

Mc=mg - s [kgm]

Bei Spannfuttern mit geteilten Spannbacken, d.h. mit Grund- und
Aufsatzbacken, bei denen die Grundbacken ihre radiale Stellung
nur um den Betrag des Hubes andern, miissen Fliechmoment der
Grundbacken Mg und Fliechmoment der Aufsatzbacken Mcas
addiert werden:

Mc =McGB + Mcag [kgm]
Das Fliehmoment der Grundbacken Mg wird aus der Tabelle

"Futterdaten" (¥ 6.1, Seite 17) entnommen, das Fliehmoment der
Aufsatzbacken Mcag wird errechnet gemaR:

McaB = mMaB - rsaB [kgam]

Berechnungsbeispiel: Notwendige Ausgangsspannkraft fiir eine
gegebene Drehzahl

Notwendige Ausgangsspannkraft F.yo fiir eine gegebene Drehzahl
n

Flr die Zerspanungsaufgabe sind folgende Daten bekannt:
e Spannen von aulien nach innen (Anwendungsspezifisch)
e Zerspanungskraft Fsp, = 3000 N (Anwendungsspezifisch)
e max. Drehzahl nmax = 3200 min! (Tabelle "Futterdaten")
e Drehzahl n = 1200 min’* (Anwendungsspezifisch)

e Masse einer (!) Aufsatzbacke mas = 5.33 kg (Anwendungs-
spezifisch)

e Schwerpunktradius der Aufsatzbacke rsag = 0.107 m
(Anwendungsspezifisch)

¢ Sicherheitsfaktor S; = 1.5 (nach VDI 3106)
¢ Sicherheitsfaktor Ssp = 1.5 (nach VDI 3106)
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SCHUNK e

6.3.3

Hinweis: Massen der Backenbefestigungsschrauben und
Nutensteine sind nicht bericksichtigt.

Zuerst wird die notwendige wirksame Spannkraft Fs, mit Hilfe der
gegebenen Zerspanungskraft ermittelt:

Fsp=Fspz+Sz=3000-15= Fsp=4500N
Ausgangsspannkraft im Stillstand:

Fspo =Ssp - (Fsp + Fc)

Ermittlung der Gesamtfliehkraft:

TN
Fo=3IMc- (55")°
Flr zweiteilige Spannbacken gilt:
Mc=McGB + McaB

Entnahme der Fliehmomente der Grundbacke und der
Aufsatzbacke aus Tabelle "Futterdaten":

McgB = 0.319 kgm

Fir das Fliehmoment der Aufsatzbacke gilt:

McAB = MAB - IsAB = 5.33 - 0.107 = McaB = 0.57 kgm
Fliehmoment fir eine Backe:

Mc=0.319 + 0.571 = M¢ = 0.89 kgm

Das Futter hat 3 Backen, das Gesamtfliehmoment betragt:
YMc=3-Mc=3-.0.889= Y Mc=2.667 kgm

Jetzt kann die Gesamtfliehkraft berechnet werden:

Fo=SMc- (5% =2668 - (3520)> = F =42131N

Ausgangsspannkraft im Stillstand, welche gesucht war:
Fspo = Ssp . (Fsp + Fc) =15. (4500 + 42131) = Fspo = 69947 N

Berechnung der zulassigen Drehzahl bei gegebener
Ausgangsspannkraft

Berechnung der zulassigen Drehzahl n,, bei gegebener
Ausgangsspannkraft Fpo

Mit der folgenden Formel lasst sich die zulassige Drehzahl bei
gegebener Ausgangsspannkraft im Stillstand ermitteln:

30 J I:spO— (FSpZ' S2) .
T S Mc [min-T]

Nzul =
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Die errechnete zuldssige Drehzahl, darf aus Sicherheitsgriinden
die auf dem Futter eingetragene Hochstdrehzahl nicht
tiberschreiten!

Berechnungsbeispiel: Zuldssige Drehzahl fiir eine gegebene
wirksame Spannkraft

Aus vorgehender Rechnung sind folgende Daten bekannt:
e Ausgangsspannkraft im Stillstand Fspo = 17723 N

e Zerspanungskraft fir die Zerspanungsaufgabe Fs,; = 3000 N
(Anwendungsspezifisch)

e Gesamtfliehmoment aller Backen YM. = 2.668 kgm
¢ Sicherheitsfaktor S; = 1.5 (nach VDI 3106)
¢ Sicherheitsfaktor Ssp = 1.5 (nach VDI 3106)

HINWEIS:
Massen der Backenbefestigungsschrauben und Nutensteine sind
nicht bericksichtigt.

Gesucht wird die zulassige Drehzahl:

npu = 30 . | Fspo—(Fspz-S2 _ 30 J69947—(3000-1.5)
Ao > Mc n 2.668

Die errechnete Drehzahl nzu = 1495 min’?, ist kleiner als die
maximal zuldssige Drehzahl des Futters nmax = 3200 min? (siehe
Tabelle "Futterdaten" (¥ 6.1, Seite 17)).

=> Ngy| = 1495 min-1

Diese errechnete Drehzahl darf verwendet werden.

6.4 Genauigkeitsklassen

Die Rund- und Planlauftoleranzen entsprechen den technischen
Lieferbedingungen fiir Drehfutter nach DIN I1SO 3442-3.
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6.5 Zulassige Unwucht

Rotierende Spannstationen entsprechen ohne Paletten und
Werkstlicken der Auswuchtgitestufe 6,3 (nach DIN ISO 21940-11).
Restrisiken zur Unwucht konnen dadurch entstehen, dass kein
hinreichender Rotationsausgleich erreicht wird (siehe DIN EN 1550
6.2 e). Dies gilt insbesondere bei hohen Drehzahlen,
asymmetrischen Werkstiicken oder bei Verwendung von
Drehfuttern, die nicht der Wuchtgiite 6,3 entsprechen, sowie bei
ungleichmaBigem Einbringen von Schmierstoffen. Um aus diesen
Restrisiken Schaden zu verhindern, ist der Gesamtrotor dynamisch
entsprechend der DIN ISO 21940-11 zu wuchten.
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7

7.1

Anbau des Handspannfutters

Die angegebenen Positionsnummern zu den entsprechenden
Einzelteilen beziehen sich auf das Kapitel Zeichnungen
(= 12, Seite 41).

Handhabung vor dem Anbau

Vor dem Anbau an die Drehmaschine die Grundbacken aus dem
Futter entnehmen, dann die Grundbacken wieder einbauen und
die Spindel mehrmals bis zum Anschlag nach rechts und links
drehen.

¢ Mit dem Spannschliissel die Spindel (Pos. 8) nach links bis zum
Anschlag drehen.

Die Patrone (Pos. 19) unter der ersten Backe (Pos. 4) driicken.
Die Grundbacke ist nun frei zum Verschieben.

Die Grundbacke entnehmen.

Die Grundbacke wieder in das Futter schieben, bis die
Backensicherung (Raststift, Pos. 25) einrastet.

Bei allen drei Grundbacken so verfahren.

Die nummerierten Backen miissen in die entsprechend
nummerierten Fithrungen eingeschoben sein (Backe 1 in Fiihrung
1 usw.).

Zum Abschluss die Spindel einige Male nach rechts und links
jeweils bis zum Anschlag drehen.

7.2 Vorbereiten des Futteranbaus

¢ Den Maschinenspindelkopf bzw. den fertig bearbeiteten
Zwischenflansch auf Rund- und Planlauf prifen. Zulassig sind
0.005 mm nach DIN 6386 und ISO 3089.

¢ Die Anlageflache muss an den Bohrungen entgratet und sauber
sein. Eventuelle Beschadigungen der Aufnahmeflachen des
Spindelkopfes beseitigen. Bei der Flanschspindel die
Anlageflache mit einem Haarlineal prifen.

Bei Befestigung mit Zwischenflansch niemals den duReren Rand
des Futterkorpers anliegen lassen. Der Flansch muss auf der
ganzen Flache tragen.
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7.3

ROTA-S plus-Futter werden mit verschiedenen
Kurzkegelbefestigungen ausgeliefert. Flir Bajonettbefestigung Typ
C, fur Camlockbefestigung Typ S und mit Zwischenflanschen fir
Kurzkegel der Form A. (Bei Riickfragen steht unser technischer
Verkauf gerne zur Verfligung.)

Montage des Handspannfutters

Vor dem Aufsetzen des Futters auf den Spindelkopf die
Zentrierung und Anlageflachen beider Teile sorgfaltig saubern und
mit etwas Ol einreiben. Bei leicht angedriicktem Futter sollte im
Kegel ein splrbares Spiel und zwischen den Planflachen hochstens
0.02 mm Spiel sein (Flihlerlehre).

Gefahr der Beschddigung der Patrone (Pos. 19) beim Absetzen
des Futters, z. B. zur Reinigung oder Wartung, auf die Patrone.
Das Futter nie auf der Patrone (Pos. 19) abstellen!

SCHUNK ‘e *
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Funktion

8 Funktion

Die angegebenen Positionsnummern zu den entsprechenden
Einzelteilen beziehen sich auf das Kapitel Zeichnungen
(= 12, Seite 41).

8.1 Handhabung und Backenwechsel

/\ WARNUNG

Bei hervorstehendem Anzeigestift greift nicht mehr die gesamte
Verzahnung der Keilstangen (Pos. 5 und 6) in die Grundbacken.
Die Grundbacken sind nicht ausreichend im Eingriff der
Keilstangen.

Verletzungsgefahr durch herausschleudern der Backen und des
Werkstiicks.

e Bei hervorstehendem Anzeigestift das Futter nicht spannen
und nicht anlaufen lassen.

¢ Nachdem die Spindel (Pos. 8) den Anschlag erreicht hat, die
Patrone (Pos. 19) unter der Grundbacke driicken. Die
entsprechende Backe ist frei und kann jetzt verstellt oder
ausgewechselt werden.

ACHTUNG

Bei festsitzender bzw. schwergéangiger Patrone (Pos. 19) muss
diese ausgebaut und gereinigt werden (siehe Kapitel "Zerlegen
und Zusammenbau des Futters"). Die Patrone keinesfalls durch
Gewalteinwirkung (z. B. Hammerschlage usw.) gangbar machen,
da hierbei der Raststift (Pos. 24) beschadigt werden kann und
dies zu einer Beeintrachtigung des Sicherheitsmechanismuses
fiihrt.

ACHTUNG: Patrone nicht zerlegen!

Die gereinigte Patrone eindlen, nicht mit Futterfett einfetten!

Die nummerierten Backen miissen in die entsprechend
nummerierten Fiihrungen des Futterkorpers eingeschoben
werden (Backe Nr. 1 in Fithrung 1 usw.).

Zur besseren Handhabung befindet sich an der Stirnseite der
Grundbacken vom Typ SFG 800 und SFG 1000 ein M10 Gewinde.
Mit einer M10-Ringschraube und geeignetem Hebezeug kann der
Grundbackenwechsel mit montierten, schweren Aufsatzbacken
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durchgefihrt werden. Insbesondere bei einem Horizontalen
Einsatz des Futters erleichtert dies den Backenwechsel.

e Ausgewechselte Backen solange verstellen, bis der gewlinschte
Spanndurchmesser eingestellt ist. Die Backensicherungen (Pos.
10) miissen dabei einrasten.

Damit alle Keilstangenzdhne (Pos. 5 und 6) tragen, miissen die
Grundbacken in den Fiihrungen immer mindestens bis zur
Markierungslinie auf dem Futterkoérper (Pos. 1) eingeschoben
werden (siehe Abb. "Backenwechsel"). Alle Backen miissen sich
bei derselben Markierungslinie befinden! Eine zusatzliche
Betatigungssperre verhindert, dass die Spindel ohne
Spannbacken nach rechts gedreht werden kann!

Bei einem gewaltsamen Weiterdrehen wird das Futter
beschadigt und die Funktion der Backensperre ist nicht mehr
aktiv!

Die Spindel nicht gewaltsam weiterdrehen!

SCHUNK e

Erst wenn alle Spannbacken in die Fiihrung geschoben werden,
ist die Backensperre entriegelt. Dann kénnen die Keilstangen in
Arbeitsstellung verschoben werden. (Spindel nach rechts
drehen!)

Schwergangige Backen

Wenn schwergangige Backen nicht richtig einrasten, eine Backe
leicht versetzen (evtl. leicht klopfen) und Spannschliissel dabei
vorsichtig nach rechts drehen, bis die Verzahnung fasst. Dann die
Spindel zurlickdrehen und andere schwergangige Backen ebenfalls
versetzen.

Bei spiirbarem Widerstand (die Backe ist nicht im Eingriff) nicht
mit Gewalt weiter drehen! Die Grundbacke leicht verschieben,
bis sie greift.

Grundsatzlich passen die Grundbacken in beiden Richtungen in das
Futter. Sie kbnnen umgedreht werden.
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Markierungs-
linien

Dreht man die Spindel nach rechts, tritt kurz vor dem rechten
Anschlag der Anzeigestift aus dem Futterkorper heraus
(goldfarbener Stift).

/\ WARNUNG

Bei hervorstehendem Anzeigestift greift nicht mehr die gesamte
Verzahnung der Keilstangen (Pos. 5 und 6) in die Grundbacken.
Die Grundbacken sind nicht ausreichend im Eingriff der
Keilstangen.

Verletzungsgefahr durch herausschleudern der Backen und des
Werkstiicks.

e Bei hervorstehendem Anzeigestift das Futter nicht spannen
und nicht anlaufen lassen.

8.2 Wichtige Hinweise

Wenn mit sehr kurzem Offnungshub oder groBen Serien
gearbeitet wird, kann zwischen den belasteten Flachen des
Futtergetriebes Schmierfett herausgedriickt werden. In diesem
Fall sinkt der Wirkungsgrad!

Nach einer Anzahl von Spannungen das Futter mehrmals ohne
eingelegtes Werkstiick mit vollem Hub betatigen, damit sich das
Schmierfett im Futterinneren wieder auf die Gleitflachen
gleichmaRig verteilt. Dadurch erreicht das Futter wieder die volle
Spannkraft.

e Die Grundbacken nie ohne Betatigung der Patrone (Pos. 19)
entnehmen.

¢ Das Spannfutter regelmaRig wahrend der Bearbeitung nach
spannen um den Spannkraftverlust durch Vibrationen
auszugleichen.

¢ Das gespannte Spannfutter nach langerem Stillstand (mehr als
ca. 8 Stunden) unbedingt nach spannen, um ein Setzverhalten
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SCHUNK e

8.3

8.4

der Spindel und ein daraus resultierender Spannkraftverlust
auszugleichen.

e Beim Spannen den Spannschlissel nicht mit einer
Rohrverlangerung oder mit Hammerschlagen festziehen! Nur
mit angeflanschtem Futter spannen!

e Futter nicht gegen den Rand des Futterkérpers anflanschen!

¢ Die Grundbacken dirfen nicht auBerhalb der Markierungslinien
spannen (¥ 8.1, Seite 30)!

e Schwergehende Backen nicht mit Gewalt (z. B. mit
Hammerschlagen) verschieben! Fiihrungen und Backen
reinigen.

¢ Nachgelieferte harte Aufsatzbacken (Typ SHF) bzw. ungeteilte,
harte Backen (Typ STF) mussen fiir genauen Rundlauf im Futter
ausgeschliffen werden.

e Fir genaues Spannen die ausgeschliffenen Aufsatzbacken nicht
von den Grundbacken I6sen! Die Rundlaufgenauigkeit geht
verloren! Flr einen Backenwechsel einen anderen Backensatz
verwenden!

e Beim Umrsten von zylindrischer Aufnahme auf
Kurzkegelflansch muss bei verwendetem Zentrierdeckel der
Deckel (Pos. 2) entfernt werden.

Uberpriifen des Futters

Das Handspannfutter ROTA-S plus kann nur im angeflanschten
Zustand Uberpruft werden. Die Rund- und Planflachen im hinteren
Futterkorperbereich missen schlagfrei laufen.

Die Backen missen nach dem Anbau genau so leicht verschiebbar
sein wie vor dem Anbau (¥ 9.1, Seite 35).

Sind die Backen schwergadngiger als vor dem Anbau, wurde der
Futterkorper fehlerhaft angeschraubt. Das Futter hat sich
eventuell verzogen.

Rundlaufpriifung

(bei Lieferung von ROTA-S plus mit auf dem Futter
ausgeschliffenen harten Backen STF/SHF)

Zur Uberpriifung des Rund- bzw. Planlaufs werden gehértete und
geschliffene Prifdorne bzw. Prifscheiben eingespannt (siehe Abb.
"Rundlaufpriifung"). Das Drehmoment (Md) am Schliissel beim
Spannen der Prifdorne und Prifscheiben sind aus der Tabelle
ersichtlich.
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Wird der zulassige Rund- bzw. Planlauffehler (siehe Tabelle)
Uberschritten, die folgenden Punkte Uberprifen:

e das eingeleitete Schliisseldrehmoment (Md)
e die richtige Aufnahme des Futters

e Prifdorne- und Prifscheibendurchmesser sind abweichend von
der Werksvorgabe

Tabelle der max. zuldssigen Rund- und Planlauffehler beim ROTA-
S plus Futter mit STF- bzw. SHF-Backen

ROTA-S plus (160 200 250 315 400 500 630 800 |1000
Backentyp STF-160|STF-200|STF-250|STF-315|STF-400 |STF-400 | --
SHF-160|SHF-200|SHF-250|SHF-315|SHF-400| SHF-400| SHF-630
Md [Nm] 40 70 80 90 100 100 100

L [mm] 60 80 80 120 120 160 160

d (STF) [mm] (@34 @ 41 @ 50 @ 63 @103 |(@103 |--
d (SHF) [mm] (@ 34 @ 41 @ 41 @ 55 @119 (@119 |@ 120
Tr1 max [mm] |0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05
D (STF) [mm] |@ 140 (@160 |@210 (@243 |@P313 (@313 |--
D (SHF) [mm] |@ 140 (@140 |@210 (@243 |P234 (@234 |@243
B [mm] 20 25 25 35 35 35 50
Tp1 max [mm] |0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03

auf Anfrage (Sonderstufenbacken)
auf Anfrage (Sonderstufenbacken)

Rundlaufprifung
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9

Wartung

Die angegebenen Positionsnummern zu den entsprechenden
Einzelteilen beziehen sich auf das Kapitel Zeichnungen
(= 12, Seite 41).

Die hohe Belastbarkeit bei einer sicheren Werkstlickspannung
kann nur bei einer regelmaRigen Schmierung mit einem
leistungsfahigen Schmiermittel gewahrleistet werden.

Deshalb wird empfohlen, das Futter regelmaRig zu reinigen und
mit SCHUNK Spezialfett LINOMAX einzufetten.

/\ VORSICHT

Allergische Reaktionen durch Schmierfett bei Hautkontakt!
Schutzhandschuhe tragen.

SCHUNK e

9.1

In Abhangigkeit vom Einsatzfall muss das Futter in regelmaRigen
Zeitabstanden demontiert und gereinigt werden.

Zerlegen und Zusammenbau des Futters

Demontage

Fiir einen Ersatzteilwechsel oder eine Reinigung muss das Futter
demontiert werden.

e Zuerst das Handspannfutter von der Drehmaschine
abmontieren.

Bei den entsprechenden Befestigungen beachten:

e Bei Direktbefestigung nach DIN ISO 702-1:
Befestigungsschrauben (Pos. 36) gleichmaRig I6sen und das
Futter von der Spindel nehmen.

¢ Bei Direktbefestigung nach DIN ISO 702-3 (Bajonett):
Bundmutternlosen, Bajonettscheibe verdrehen und das Futter
von der Spindel nehmen.

¢ Bei Direktbefestigung nach DIN ISO 702-2 (Camlock):
Camlockbolzen entriegeln und das Futter von der Spindel
nehmen.

¢ Bei einer Befestigung mit Zwischenflansch (DIN ISO 702-1):
Befestigungsschrauben (Pos. 35 und 36) gleichmaRig I6sen und
das Futter vom Zwischenflansch l6sen.
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/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Handspannfutters
beim Transport, An- und Abbau

Beim Transport und beim Einbau oder Abbau das
Handspannfutter vor Herabfallen sichern.

¢ Backen aus den Fliihrungsbahnen entfernen (siehe Kapitel
"Handhabung und Backenwechsel" (¢~ 8.1, Seite 30))

¢ Das Futter auf die Vorderseite legen, die Schrauben (Pos. 34)
|6sen und den Deckel (Pos. 2) abnehmen.

e Den Treibring (Pos. 3) vorsichtig abnehmen (Achtung:
Federspannung!), die Kugel (Pos. 18), die Gleitsteine (Pos. 7)
und die Keilstangen ohne Gewinde (Pos. 9) aus dem Futter
nehmen.

¢ Die Spindel (Pos. 8) mit dem Spannschliissel solange nach
rechts drehen, bis die Keilstange mit Gewinde (Pos. 5) kurz vor
dem Anschlag steht. »Nicht anschlagen !«

¢ Die Lagerschale (Pos. 15) an der Stirnseite der Spindel (Pos. 8)
entfernen.

¢ Die Spindel (Pos. 8) und die eingeschraubte Keilstange (Pos. 5)
mit der Lagerschale (Pos. 13) schrag nach oben aus dem
Futterkorper entnehmen.

e Keilstange (Pos. 5) aus der Spindel (Pos. 8) herausschrauben
und die Lagerschale (Pos.13) abnehmen.

¢ Bei den GroRen 160, 200, 250 und 315 die Schraube (Pos. 31)
entfernen.
Bei den GrolRen 400, 500 und 630 die Schraube (Pos. 31) und
die Sicherungsscheibe (Pos. 39) entfernen.

e Den Anzeigestift (Pos. 17) mit der dazugehorenden Druckfeder
(Pos. 28) entnehmen.

ACHTUNG

Die Patronen (Pos. 19) sind eine Sicherheitseinrichtung und
diirfen niemals zerlegt werden!

Festsitzende bzw. schwergingige Patronen (Pos. 19) keinesfalls
durch Gewalteinwirkung gangbar machen! Patronen reinigen
und eindlen (nicht mit Futterfett einfetten!).

e Keilstange ohne Gewinde (Pos. 9) demontieren: Spannstifte
(Pos. 30) entfernen. Die Druckfeder (Pos. 29) und den Bolzen
(Pos. 10) aus der Keilstange (Pos. 9) demontieren.
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e Ab BaugrolRe ROTA-S plus 250:
Gewindestifte (Pos. 41) aus dem Futterkdrper demontieren und
die Druckfedern (Pos. 40) sowie den zweiten Raststift (Pos. 24)
herausnehmen.

Alle Teile sorgfaltig mit einem Entfettungsmittel reinigen und auf
Verschleild und Beschadigung prifen.

Beschadigte Teile nur durch original SCHUNK Ersatzteile ersetzen!

Vor der Montage alle Einzelteile (aul’er den Patronen) mit
LINOMAX einfetten.

Montage

Die Montage des Futters erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Dabei folgende Punkte beachten:

¢ Keine Teile vergessen! Auch Kleinteile dienen der Sicherheit!

¢ Alle Patronen montieren. Raststifte wieder mit Scheiben, Feder
und Sicherungsringen montieren (Ausnahme: ROTA-S plus 250).

Montage der Raststifte bei ROTA-S plus 250:
Die Zahne der Raststifte liegen exzentrisch. Die Zahnliicke muss in
Richtung Futtermitte montiert werden.

Versatz der
Cﬁg Zahnlucke in
—— Richtung

Achse —}+ Futtermitte
Raststift

]
1
1
1
1
>i
1
1

|
|
! Futtermitte
|
I

Raststift flir ROTA-S plus 250

e Vor Einlegen des Treibringes (Pos. 3) den Anzeigestift (Pos. 17)
mit Druckfeder und Kugel im Futterkorper (Pos. 1) montieren.
Dabei die Kugel komplett in die Bohrung einstecken und mit
einem geeigneten Werkzeug den Anzeigestift an der
Futtervorderseite festhalten.

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch herausschleudernde Kugel.
Die Kugel steht unter Federspannung.

e Schutzbrille tragen.

SCHUNK e
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9.2

9.3

Mindestens 1 mal im Monat

¢ Mit einer Handpresse die Spindel (Pos. 8) tGiber den
Trichterschmiernippel (Pos. 32) im 4-Kant der Spindel (Pos. 8)
schmieren.

¢ Mit einer Handpresse an den 3 Schmiernippeln (Pos. 33) am
Umfang des Futterkorpers die Keilstangenmechanik mit
Schmierfett (LINO MAX) nachschmieren. (Vor dem
Abschmieren die Grundbacken ohne Werkstiick ganz nach
innen drehen!)

Um eine Unwucht des Futters zu vermeiden, moglichst
gleichmaRig abschmieren!

Nach dem Abschmieren das Futter 2 — 3 mal ohne Werkstiick
komplett auf- und zufahren, damit der Schmierstoff alle
Schmierstellen glinstig erreicht.

Alle 3 (2) Segmente gleichmaRig abschmieren, um groBere
Unwuchten zu vermeiden.

Bei nachlassender Spannkraft bzw. nach ca. 200
Betriebsstunden

Verringert sich die Spannkraft, so ist das Futterinnere verschmutzt
oder Kihlmittel hat das Fett ausgewaschen oder zersetzt.

In diesem Fall das Futter zerlegen, alle Teile sorgfaltig mit einem
Entfettungsmittel reinigen und auf Verschleil? und Beschadigung
prufen.

Beschadigte Teile nur durch original SCHUNK Ersatzteile ersetzen!

Vor der Montage alle Einzelteile mit SCHUNK Spezialfett LINOMAX
einfetten.

In Abhangigkeit von der Futterbelastung sollte diese Reinigung
generell ca. alle 200 Betriebsstunden vorgenommen werden.

TRER

Wi

Keilstange mit Backensperre
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SCHUNK e

9.4 Backenwechsel
Backen bei fehlendem Schmierfilm reinigen und einfetten.

10 Entsorgung

Nach AuRerbetriebnahme das Spannfutter so ablegen, dass
eventuell im Futter vorhandene Flissigkeiten ablaufen kénnen.

¢ Die auslaufenden Flissigkeiten auffangen und gemal$ den
gesetzlichen Bestimmungen fachgerecht entsorgen.

¢ Eventuell im oder am Spannfutter verbaute erkennbare
Kunststoff- oder Aluminiumteile abbauen und gemaR den
gesetzlichen Bestimmungen fachgerecht entsorgen.

¢ Die Metallteile des Spannfutters als Altmetall entsorgen.

Alternativ kann das Spannfutter zur fachgerechten Entsorgung an
SCHUNK zurtickgeschickt werden.
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11 Ersatzteile

Bei Bestellung von Ersatzteilen ist es unumganglich, die Type,
GroRe und vor allem die Fertigungs-Nr. des Futters anzugeben.

Grundsatzlich sind Dichtungen, Dichtelemente,
Verschraubungen, Federn, Lager, Schrauben und
Abstreiferleisten sowie werkstiickberiihrende Teile nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

Pos. |Bezeichnung
1 |Futterkorper
2 |Deckel
3 |Treibring
4  |Grundbacken
5 [Keilstange mit Gewinde
7 |Gleitstein
8 [Spindel
9 |Keilstange ohne Gewinde
10 |Sicherungsbolzen
13 |Lagerschale mit Bohrung
15 |Lagerschale
17 |Anzeigestift
18 |Kugel
19 |Patrone
24 |2. Raststift
25 |Raststift
26 |Scheibe
27 |Druckfeder fiir Raststift
28 [Druckfeder fur Anzeigestift
29 |Druckfeder fiir Sicherungsbolzen
30 |Spannhiilse
31 |[Schraube fir Raststift
32 [Schmiernippel fiir Spindel
33 [Schmiernippel fiir Futterkdrper
34 |Schraube DIN EN ISO 4762 (Deckel)
35 |[Schraube DIN EN ISO 4762
39 |Sicherungsscheibe (ab BaugrélRe ROTA-S plus 400)
40 |Druckfeder
41 |Gewindestift
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12 Zusammenbauzeichnung
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